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INTRODUCCION

Con la finalidad de atender a los requerimientos de Formacion Profesional,
en el Perd, Electrotec en su Centro de Formacion con sus Modulos y
Laboratorios Didacticos, con miras a la formacion de trabajadores calificados
en diferentes areas ocupacionales, se ha elaborado este manual de
Instrumentacién y Control de Procesos Industriales, realizando
investigaciones y consultas a los especialistas, con el fin de precisar los

contenidos necesarios para el dictado del Curso.

El presente material contempla las siguientes Unidades:

= Nociones Basicas de Instrumentacion y Control de Procesos
Industriales

= Calibracion de Transmisor Electronico de Presion Diferencial

= Medicion de Niveles de Liquidos

= Mantenimiento Preventivo a Sistemas de Medicién

« Valvula de Control Neumatico

=« Microcontroladores

El mismo estd disefiado con un lenguaje acorde a las necesidades del
participante, es decir, va desde lo sencillo a lo complejo. La presentacion del
contenido facilitara el proceso ensefianza — aprendizaje, y permitira al
participante poseer una vision general sobre la instrumentacion y control de

procesos
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Instrumentacion y Control de Procesos Industriales

UNIDAD |

NOCIONES BASICAS DE INSTRUMENTACION Y CONTROL
DE PROCESOS INDUSTRIALES

Instrumentacion Industrial

DEFINICION
Es el conocimiento de la correcta aplicacion de los equipos

encaminados a apoyar al usuario en la medicion, regulacion, observacion y
transformacion de una variable dada, en un proceso productivo.

FINALIDAD

Establecer un control técnico de los procesos productivos a través de
diferentes procedimientos.

Instrumentos de Medicion Industrial

DEFINICION

Son equipos eléctricos, electronicos, neumaticos o hidraulicos, que permiten

alcanzar dos fines principales:

En primer lugar, pueden dar indicaciones acerca de algo que esta
sucediendo en el proceso por medio de agujas indicadoras, graficas
registradoras u otros medios, pero unicamente a manera de informacion. En
segundo lugar, nos pueden dar las mismas indicaciones del caso anterior,
pero a la vez pueden poner en accion algun mecanismo o variable para
llenar ciertos requisitos del proceso.
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CLASIFICACION

Por sus funciones

Ciegos
No tienen indicacion visible de las variables, tales como presostatos y
termostatos, transmisores de caudal, presion, nivel y temperatura sin

indicacion.

Indicadores
Disponen de un indice y una escala graduada en la que puede leerse
el valor de la variable.

Registradores
Registran con trazo continuo o a puntos el comportamiento de las
variables en el tiempo.

Transmisores

Captan la variable de proceso a través del elemento primario y la
transmiten, a distancia, en pulgadas cuadradas o electrénicas de 4 — 20 mA
de corriente continua

Convertidores

Reciben una sefial de entrada neumatica de 3 — 15 psi o electronica
de 4 a 20 mA procedente de un instrumento y después de modificarla la
envian la resultante en forma de sefial de salida estandar.

Receptores
Reciben la sefial procedente de los transmisores y la indican o

registran.
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Controladores
Comparan la variable controlada con un valor deseado y ejercen una
accion correctiva de acuerdo con la desviacion.

Por su aplicacién
* Neumaticos
* Hidraulicos
* Eléctricos
* Electrénicos
* Electromecanicos
* Mixtos
* Transductores
* Amplificadores

Por su localizacién
* Instalados en campo
* Instalados localmente
* Instalados en tablero principal
* Instalados remotamente
* Indicadores
* Analizadores

Por su tecnologia
* Sistemas Discretos
* Sistemas de control digital directo
* Sistemas de supervision
* Sistemas de control supervisorio y adquisicion de datos
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FUNCIONES

Sensar o captar una variable dada
Acondicionar una variable dada
Transmitir una variable

Controlar una variable

Indicar la magnitud de una variable
Totalizar una variable

Registrar una variable

Convertir una variable

Alarmar por magnitud una variable
Interrumpir o permitir una secuencia dada
Transmitir una sefal

Amplificar una sefal

Manipular una variable del proceso, entre otras

CONCEPTOS BASICOS UTILIZADOS EN CONTROL DE PROCESOS
INDUSTRIALES






